[bookmark: _GoBack] 钳工中级操作技能考核试题A

1. 考核要求：
1） 尺寸公差、几何公差、表面粗糙度应达到图样要求；
2） 图样中未注公差按IT12-IT14级；
3） 不准用砂布打光加工面。
2.工时要求：180分钟
3.坯料：83×43×10；
4. 安全文明生产：正确执行国家颁布的安全生产法规有关规定或企业自定的有关文明生产规定，做到工作场地整洁，工件、夹具、刀具、工具、量具放置合理、整齐。














	钳工中级操作技能考核A评分表

	考件编号：                  姓名：                   准考证号：

	序号
	考核项目
	考核内容及要求
	配分
	评分标准
	得分

	1
	长
	
80
	10
	精度每超差0.01扣2分
	

	2
	宽
	
40
	10
	精度每超差0.01扣2分
	

	3
	厚
	8按未注公差IT12-IT14级
	4
	超差不得分
	

	4
	V形槽深
	
5
	4
	精度每超差0.01扣2分
	

	5
	V形槽深
	21.65按未注公差IT12-IT14级
	4
	超差不得分
	

	6
	V形槽中心面的距离
	50按未注公差IT12-IT14级
	4
	超差不得分
	

	7
	未注尺寸
	56按未注公差IT12-IT14级
	4
	超差不得分
	

	8
	V形角
	90°±4′（2处）
	8
	精度每超差2′扣2分
	

	9
	角度
	60°±2′（2处）
	8
	精度每超差2′扣2分
	

	10
	对基准A的平行度
	

	6
	超差不得分
	

	11
	左右两平面的平行度
	

	6
	超差不得分
	

	12
	对基准A的垂直度
	

	6
	超差不得分
	

	13
	粗糙度
	表面粗糙度Ra≤0.8μm(2处)
	8
	不符合要求不得分
	

	14
	工具、设备的使用与安全文明生产
	正确、规范地使用工具、量具、刃具
	8
	视情况酌情扣分
	

	
	
	安全文明生产
	10
	视情况酌情扣分
	

	总分
	



评分人：                                      核分人：

年  月   日                                   年   月   日

钳工中级操作技能考核试题B

1.考核要求：
4） 尺寸公差、几何公差、表面粗糙度应达到图样要求；
5） 图样中未注公差按IT12-IT14级；
6） 不准用砂布打光加工面。
2.工时要求：180分钟
3.坯料：92×52×12；
4. 安全文明生产：正确执行国家颁布的安全生产法规有关规定或企业自定的有关文明生产规定，做到工作场地整洁，工件、夹具、刀具、工具、量具放置合理、整齐。














	钳工中级操作技能考核B评分表

	考件编号：                  姓名：                   准考证号：

	序号
	考核项目
	考核内容及要求
	配分
	评分标准
	得分

	1
	长
	
90
	10
	精度每超差0.01扣2分
	

	2
	宽
	
50
	10
	精度每超差0.01扣2分
	

	3
	燕尾槽深
	
15
	5
	精度每超差0.01扣2分
	

	4
	孔径
	Φ10H7（3处）
	12
	超差不得分
	

	5
	两孔中心距
	60±0.15
	5
	超差不得分
	

	6
	两孔中心距底面定位尺寸
	12±0.1
	5
	超差不得分
	

	7
	单孔中心距底面定位尺寸
	
30
	5
	精度每超差0.01扣2分
	

	8
	燕尾角度
	60°±2′（2处）
	8
	精度每超差2′扣2分
	

	9
	角度
	60°±2′（2处）
	8
	精度每超差2′扣2分
	

	10
	对基准A的对称度
	

	6
	超差不得分
	

	11
	粗糙度
	表面粗糙度Ra≤3.2μm
	8
	不符合要求不得分
	

	12
	工具、设备的使用与安全文明生产
	正确、规范地使用工具、量具、刃具
	8
	视情况酌情扣分
	

	
	
	安全文明生产
	10
	视情况酌情扣分
	

	总分
	



评分人：                                      核分人：

年  月   日                                   年   月   日



钳工中级操作技能考核试题C

工时：150分钟
坯料：110×110×30。
安全文明生产：正确执行国家颁布的安全生产法规有关规定或企业自定的有关文明生产规定，做到工作场地整洁，工件、夹具、刀具、工具、量具放置合理、整齐。












	钳工中级操作技能考核C评分表

	考件编号：                  姓名：                   准考证号：

	序号
	考核项目
考核内容及要求
	配分
	评分标准
	得分

	1
	60±0.03
	7
	超差不得分
	

	2
	50±0.03
	7
	超差不得分
	

	3
	25±0.03
	7
	超差不得分
	

	4
	12±0.1
	5
	超差不得分
	

	5
	15±0.1
	5
	超差不得分
	

	6
	60°±5′
	5
	超差不得分
	

	7
	Φ10H7
	5
	超差不得分
	

	8
	直线度

	3
	超差不得分
	

	9
	对基准A的垂直度


	3
	超差不得分
	

	10
	粗糙度
槽底表面粗糙度Ra≤1.6μm(10处)
	10
	1处超差扣1分
	

	11
	25±0.03
	7
	超差不得分
	

	12
	10±0.1
	5
	超差不得分
	

	13
	11±0.1
	5
	超差不得分
	

	14
	M8
	5
	超差不得分
	

	15
	间隙
≤0.06（2处）
	6
	1处超差扣1分
	

	16
	39.6±0.2
	5
	超差不得分
	

	11
	其他磕、碰、夹伤、未去毛刺、未倒角以及是否正确、规范地使用工具、量具、刃具等安全文明生产
	10
	视情况酌情扣分
	

	总分
	




评分人：                                      核分人：

年  月   日                                   年   月   日
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